
피팅 제품의 주의사항

 경고  WARNING

①  공기,물(제품에 따라 일부 제품에만  가능함) 이외의 유체에는 사용하지 마십시요. 다른 유체를 사용할 경우 당사에 문의하여 적용하시
길 바랍니다.

②  60℃이상의 온수, 높은 온도의 유체 사용시 열 및 튜브 재질상 가수분해현상이 발생하여 튜브,피팅에 변형이 발생할 수있으니 사용을 
금합니다.

③  스파터(spatter)가 발생되는 장소에서는 스파터로 인한 화재의 위험요소가  높으니 사용을 자제하여 주십시요.
④ 피팅 제품에 비틀림, 잡아당김, 구부림 등 부하가 걸리지 않도록 해 주십시요
⑤  튜브,나사측에 회전 및 요동하는 장소에서는 회전으로 인하여 제품 파손 또는 에어누설의 원인이 될 수 있으므로 당사 카탈로그를 참
조하여 제품을 선택후 사용하시기 바랍니다.

⑥  물에서 사용할 경우는 서지압력으로 파괴될 경우가 있으므로 그 점을 주의하십시요.
⑦  절삭유,윤활유, 냉각유 등의  액체가 직접 닿는 환경에서는  사용하지 마십시요.
⑧  약품류를 사용할 때에는 반드시 내약성 자료란을 참조하시길 바랍니다.

 주의  CAUTION

①  배관 작업시 배관내의 이물질 및 먼지를 완전히 제거한  후 조립을 하여 주십시요. 
②  배관에 피팅을 체결한 후 튜브를 연결한 상태에서 에어를 공급하십시요. 피팅의 SEAL이 이탈되어 에어 누설의 원인이 될 가능성이 있
습니다. 

③  튜브 착탈 슬리브는 원형으로 설계되어 있어 협소한 장소 및  공간에 제약을 받지 않으나  공간에 제약을 받을 시 당사의 다른 제품(컴
펙트피팅등...)을 선택하여 사용 바랍니다.  

④  당사 이외의 제품을 사용할 경우에는 튜브의 외경공차 허용범위에 속해있는지 아래 [표1]을 참조 확인후 사용 바랍니다.

⑤ 피팅 제품에 장착시
 - 피팅에 튜브의 끝단 부위까지 밀어 넣었는지 확인 후 사용 바랍니다.
 - 피팅에 튜브 장착시 튜브의 절단면이 직각으로 절단하여 속까지 끼운 후에 튜브를 가볍게 당겨 빠지지 않는지 확인 하십시요.
 -  만약 타원형 형상 및 튜브의 외경파손, 긁힘자국이 있을 경우에는 Air누설현상, 튜브빠짐 현상이 발생될 소지가 있으니 꼭 확인한 후 
사용 바랍니다.

 -  폴리우레탄 재질의 튜브는 내압을 가하면 외경이 팽창하기 때문에 피팅에 재장착 할수 없는 경우가 발생됩니다. 따라서 튜브 외경을 
확인하고 외경 정도가 심할경우에는 튜브를 교체하여 사용 바랍니다.

⑥ 피팅제품에 튜브 개방 시 
 - 피팅제품에 튜브 개방시 튜브 내의 압력이 제로(0)상태인지 확인한 후 튜브를 개방하십시오.
 - 튜브 개방 시 개방량을 끝까지 균등하게 밀어 누른 후 튜브를 손으로 잡아당겨 뺴내 주십시오.
 - 분리한 튜브를 재상용할 때는 튜브를 눌린 부분을 절단하고 사용하십시오.
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⑦ 본체 취부상의 주의점
 - 피팅제품 조립시 피팅 육각부를 이용하여 규격에 맞는 적절한 공구를 사용하여 조립하시기 바랍니다.
 - 취부전에 나사의 치수 및 Metric thread의 규격, 사이즈 등을 아래표3을 참조하여 확인하신 후 조립하십시오.
 - 나사부에는 테프론 코딩가공처리를 기본으로 생산함에 있어 별도로 테프론 테이프나 씰링 처리를  하지 않아도 됩니다.
 -  제품 조립 시 권장 토크량 이상의 과다한 힘으로 체결 시 제품 손상 및 나사의 부러짐으로 인해 춤질에 문제가 발생될 소지가 있으므
로 주의하여 체결하시기 바랍니다.
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